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Nabidka konferenci o pramyslové
automatizaci poradanych vydavatelstvim
Trade Media International, s. r. 0.

Proc¢ byste je méli navstivit:

B dozvite se horké novinky ze svéta
pramyslové automatizace od prednich
odborniki

B potkate vlivné osobnosti dllezité pro vase
podnikani z odvétvi, v némz podnikate

W naSe konference navstévuji jak dodavatelé,
tak konecni uzivatelé primyslové
automatizace

B vétSina navstévnikil jsou vrcholovi
manazefi, kteri rozhoduji o déni ve svych
spolec¢nostech

B mUzete prezentovat svou firmu pred
odborniky pfimo z vaseho oboru podnikani

Informace o vSech minulych ro¢nicich
i pfipravovanych akcich muizete ziskat
na www.konference-tmi.cz.
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Pocitacové vidéni ma slibnou
budoucnost

Po tfech letech jsme se v redakci rozhodli vytvofit pro Vds dalsi vyddni pfi-
lohy o pocitacovém vidéni a obohatit tak nejen zafijové vydani Casopisu, ale
i nabidku publikaci naseho vydavatelstvi na veletrzich, konferencich a dalsich
akcich, jichz se Gcastnime.

Modern{ sériova vyroba pfesnych komponent se dnes bez prvki pocitacového
vidéni prakticky neobejde. Pfevazna vétsina z nds vlastni nebo alespon pouziva napfiklad automobil,
ktery je az na fidké vyjimky vyrdbén po desitkdch az stovkach tisic kust ro¢né. Jednotlivé dily do sebe
mus{ zapadnout tak, aby automobil bez problémt slouzil 1éta, a naptiklad dvete, rdmy, sttecha a dals{
pevné soucdsti musi spliiovat vysoké naroky na zpracovéni, aby byly dodrzeny pfisné bezpe¢nostni
normy. To jsou jen zdkladni déivody, pro¢ se v dne$ni dobé vyrobci automobild ¢im dale tim Castéji
ohliZeji po systémech pocitacového vidéni.

Vyznamnou roli vsak hraje i Gspora nakladl, protoze automatické sledovadni vyroby a jeji kvality
snizuje ndklady na pracovnf silu, navic lidské oko nerozpozna nékteré drobné vady. Napiiklad primy-
slovy robot pracuje obvykle s ptesnosti milimetru ¢i spiSe jeho desetin a tady mtze chyby odhalit az
Spickova technika. Dilezitd je i rychlost, protoze kontrola vyrobeného komponentu inteligentni kame-
rou a jeho propusténi ¢i nepropusténi do dalsi vyrobni faze programovatelnym logickym automatem
trvd méné nez sekundu.

V Ceskych a slovenskych krajich je pravé automobilovy primysl silné zastoupen a rostouci poptavka
po systémech pocitacového vidéni se da v byvalé federaci ocekdvat témér s jistotou. Netykd se vsak
jen automobilového priimyslu, protoze investice do novych vyrobnich kapacit ohldsily i farmaceutické
koncerny, u nichz plat{ nulové tolerance chyb snad jesté vice nez v jinych oborech. Dvod je ztej-
my — jde o lidské zdravi a zalob si tyto spolecnosti uzily v minulosti dosyta.

O stoupajicim zdjmu svéd¢i zprava, kterou jsme zverejnili také na strankédch casopisu Control Engi-
neering Cesko. Organizace Automated Imaging Association zaznamenala robustni narfist prodeje v té-
méf vsech segmentech trhu s produkty poéitacového vidéni, véetné kamer, osvétleni, optiky, softwaru,
aplika¢né specifickych systémf pocitacového vidéni a inteligentnich kamer. Pozitivnim signédlem je
také jisté skutecnost, ze v anketé této organizace se vétsina respondentt z fad dodavatel domniva, ze
prodej v dalsich obdobich poroste. Optimismus je tedy v této oblasti primyslové automatizace i pres
dnes Casto prorokovany navrat krize nepochybné namisté.

Pfeji Vam pifjemnou cetbu.
/% /%/>/ /

Petr Pohorsky
Séfredaktor
redakce@controlengcesko.com
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Vybeér senzoru a technologie
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pocitacového vidéni
Polozte si nasledujici otazky jako vychozi bod pfi tivahach o fesSeni detekce, inspekce nebo méreni
vyuzivajiciho senzory, inteligentni kameru nebo sofistikovanéjsi systém pocitacového vidéni.

im jednodussi, tim lepsi a méné znamena vice.

Pii tvorbé YeSeni pro detekci nebo méfeni vy-

uzivajictho pocitacové vidéni nebo senzory se

ptejte: Da se to udélat jednoduseji? Jakozto sys-
témovy integrétor zvazuji pti vybéru systému tato hlediska:
1) schopnost systému vyfeSit dany problém, 2) ndklady
na hardware a technické zajisténi a 3) jednoduchost pou-
zfvani a odstranovani problémt. (Jaké jsou v tomto sméru
moznosti zdkaznika?)

Tteti aspekt se ¢asto prehlizi. Domnivam se, Ze integratofi
se tolik soustfedi na feseni problému, Ze zapominaji na to,
co se stane, kdyZ oni sami opusti scénu. Vytvofeni systé-
mu, ktery se co nejjednoduseji pouziva a opravuje, pfispiva
k minimalizaci mnoha zaruénich problémt a ddva zdkazni-
kovi vétsi dtivéru ve funkénost systému. Atraktivni vymo-
Zenosti a ohromujici prvky ztraceji kouzlo, kdyz nefungujf.

Zvazujte tfi trovné feSeni — od jednoduchych po slozZi-
té: 1) senzory, napt. senzory pfibliZeni, fotoburika, senzory
hloubky apod.; 2) pocitacové vidéni — inteligentni kamera;
3) pocitacové vidéni na bazi pocitace PC.

Senzory

Senzory detekuji pfitomnost nebo nepfitomnost klicovych
ryst dilu, jako je vyvrtany otvor nebo svorka. Aby byla
detekce na bdzi senzortt Gspésnd, obecné musi byt dil vel-
mi dobfe upevnén (drZzen na pfesné pozici pfi provadéni
snimdni) a dany rys musi byt ,,snimatelny“ (detekovatelny
senzorem). Technologie senzort se rychle vyviji a dokdaze
zvlddat tkoly, které dfive vyzadovaly pocitacové vidéni.
Stoji za to oslovit vyrobce senzorli a zeptat se: ,Dokdze
senzor detekovat tento prvek?“

Inteligentni kamery
Inteligentni kamery pro pocitacové vidéni ke své funkci
nevyzaduji pocita¢ PC. Zpracovani obrazu probihd pfimo
v kamefe a PC je potfeba pouze pro nastaveni a programo-
vani. Inteligentni kamery se vyrabéji v nejrtiznéjsich prove-
denich. Nejjednodussi z nich jsou levné a nékdy se jim fika
»inteligentni fotobunky“. Uvazujte o nich, pokud je dany
rys snadno detekovatelny, ale nezaznamena jej jednodussi
senzor.

Inteligentni kamery mivaly omezené rozliSeni obrazo-
vych bodl a omezenou sadu ndstroji poéitacového vidéni.
Nyni ty nejvyspélejsi inteligentni kamery nabizeji rozliSeni
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az 5 megapixelt (5 MP) a maji nejmodernéjsi néstroje po-
¢itaCového vidéni. Doba potfebnd pro technické zajisténi
a programovani inteligentnich kamer je kratkd ve srovnani
s ekvivalentnim jednokamerovym systémem na bazi pocita-
¢e PC, ale ndklady na hardware jsou podobné. Inteligentni
kamery rovnéz nabizeji nejriznéjsi moznosti komunikace.

Pocitac¢ové vidéni na bazi PC
Pocitacové vidéni na bazi PC nabizi nejvétsi flexibilitu a vy-
kon. Zpracovani obrazu provadi pocita¢ PC, ke kterému je
pripojena jedna nebo vice kamer. Pocitace poskytuji nejveét-
81 vypocetni vykon a rychlost a nékteré knihovny pocitaco-
vého vidéni mohou vyuzit moznosti vicejadrovych proceso-
rd, kterymi jsou nékteré pocitace vybaveny, a mohou tak
provadét kontroly extrémné vysokou rychlosti. U systému
pocitacového vidéni na bdzi pocitace vytvofi integrator ob-
vykle vlastni grafické uzivatelské rozhrani GUI (napft. v ja-
zyce VB nebo C#) a systém ma ohromny ,,logicky vykon“.

Diky této schopnosti provadét logické operace, pfijimat
vyspéld rozhodnuti a fidit béh programu pocitacového vi-
déni je feSeni pocitacového vidéni na bazi PC flexibilni, vy-
konné, avsak obtiznéjsi je zménit ho nebo odstranovat jeho
chyby, protoZe obvykle existuje jen jedina osoba (programa-
tor), kterd rozumi programu natolik dobfe, aby bylo mozné
tyto tkoly provadét rychle. Z hlediska ceny jsou naklady
na hardware u systému na bazi PC a inteligentnich kamer
v ptipadé jednokamerového systému podobné, ale doba po-
tfebna pro technické zajisténi u systému na bazi PC je ob-
vykle delsi, pokud jizZ nemate pfedem vyvinuty programovy
balik, ktery mtizete snadno uvést do provozu. Potfebujete-li
dvé nebo vice kamer, vznikd prilezitost k vyraznym dspo-
ram na hardwaru, protoze k jednomu PC lze pFipojit vice
kamer.

Nejlepsi feseni se lisf podle potfeb aplikace. Pokud si ne-
jste jisti, zda systém bude spliiovat pozadavky, poradte se
s integratorem systém®@ pocitacového vidéni a vyrobci sen-
zorll, abyste ziskali pfehled o schopnostech systému nad
rdmec prospektu se specifikacemi.

A vidy si kladte otdzku: D4 se to dokdzat s jednodussim
feSenim?

Kevin Ackerman, MSc., PEng., je specialista na pocitacové
vident a robotiku spolecnosti JMP Engineering v kanadském
meésté London, stdt Ontario.
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Perfekini zpetne sledovani v dodavatelskem retezci farmaceutickych

produktd

Upina bezpeénost

Ve farmaceutickém primyslu, IékaFské technice a organizaci klinik se musi splriovat
neustale rostouci poZadavky na kvalitu a bezpeénost. Mezinarodni predpisy, normy
a zakony vyzaduji v ramci celého vyrobniho a dodavatelského Fetézce kompletni
zpétné sledovani produktu. Klicem k uspéchu jsou jasné prednosti inteligentnich
Ctecich zafizeni identifikaénich kédu zaloZzenych na zpracovani obrazu.

misténi rozsdhlych detailnich tuda-

j& pomoci kédt 1D a 2D na vSech

produktech poddvé informace, kte-

ré Ize kompletné a jednoznacné sni-
mat nezédvisle na misté. Nap¥iklad sériové ¢&islo
a ¢fslo Sarze, ¢islo vyrobku, datum vyroby, glo-
bélni ¢islo obchodni polozky, obsazené latky,
datum propadnuti a mnoho jinych dtlezitych
adajti. V oblasti mezindrodniho obchodu je
pouziti bezpeéného sledovani vyrobki,/zésilek
Tracking & Tracing pevnou a nedilnou soucds-
ti bezpec¢nosti dodavatelského fetézce (Supply
Chain Security).

Globdélni farmaceutickd firma Sanofi-aven-
tis dodava rozsdhlou paletu farmaceutickych
produktti. Kromé jiného také léky na predpis,
generika a produkty vlastni medikace.

Aby byly splnény nové mezindrodni pfedpi-
sy, musi byt zaruc¢ena absolutni ¢itelnost kédt
GS1. Proto spole¢nost Sanofi-aventis hledala
pro polsky vyrobni zdvod ve mésté Rzeszow
feSeni verifikace kédd s nejvyssi funkéni bez-
pec¢nosti. Pozadavkem bylo vylouceni chyb
obsluhy pfi zaddvani dat, sniZeni podilu kazo-
vého zbozi a zlepSeni kvality produktd v ram-
ci celého vyrobniho fetézce.

Bezpeé¢ny Track-and-
Trace splinuje nejnoveéjsi
pFredpisy

Pro dosazeni téchto cild a soucasné splnéni
pozadavktl smérnice (Food and Drug Adminis-
tration — USA) FDA CFR, ¢éast 11, vypracovala
spole¢nost Sanofi-aventis spole¢né s partner-
skym systémovym integrdatorem spolecnosti
Cognex (PSI) Wedzony — specialistou v oblasti
primyslové automatizace — feSeni verifikace
tisku a koédt. Pro feSeni firmy Wedzony jsme
se rozhodli proto, Ze tento systémovy integra-
tor doddva kompletni feSeni se skenery, kame-
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Diky jednoduse oviddanému grafickému uZivatelskému a programovacimu rozhrani
a funkéné bezpecnému software Track-and-Trace spolecnosti Cognex jsou chybné
kddy ihned nalezeny a chybné produkty jsou vyfazovany z béziciho pasu.

rou a zkuSebnim zafizenim. Predevs$im ale vy-
chdzi z rozsdhlych zkuSenosti v oblasti rozvoje
a instalace téchto systémovych zafizeni.

Systémové FfeSeni je realizovdno jako mo-
biln{ zafizeni. To umoziiuje v balicich linkdch
flexibilni pfizptsobeni piislusnym tulohdm
a je mozna jejich rychld a jednoduchad instala-
ce podle potfeby v celém vyrobnim procesu.
Zatizeni zahrnuje dopravni pés s regulovanym
pohonem pro pfepravu krabi¢ek, dvouhlavou
tiskdrnu Wolke, systém zpracovadni obrazu
Cognex In-Sight 5400 se software Track-and-
-Trace, panelovy PC a sadu pneumatickych
vzduchovych trysek pro vyfazovani chybnych
produktf. Databdze v pocitaci ukldda potireb-
na nastaveni produktu, rtizné funkce kamery
a také informace potfebné pro provérovaci
zdznam.
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Program pocitace nabizi jednoduse ovlada-
né grafické uzivatelské a programovaci roz-
hrani pro systém zpracovani obrazu In-Sight.
Diky tomu jsou vylouceny chyby pfi obsluze,
protoZze produkty jsou vybirdny na zdkladé
nazvu produktu, ¢fsla davky a potfebného
data vyprseni ze seznamu. Kéd CIP pro glo-
bélni Track-and-Trace se vztahuje na nazev
produktu. Po zvoleni se automaticky generu-
je kéd GS1 Data-Matrix a ten se vysle k tis-
kdrné a systému strojového vidéni. Potfebné
kédy se na obaly tisknou na bézicim pasu.

Kazdé baleni se pak posouva rychlosti
300 dild za minutu kolem systému In-Sig-
ht 5400. Tento systém strojového vidéni ¢te
natisténd data a srovnavd je se zvolenymi
informacemi o produktu. Do kamery In-Si-
ght je integrovdn software Track-and-Trace,
ktery kontroluje data 2D-kédt, jejich kvali-
tu a jednoznacnou Ccitelnost. Diky verifikaci
kédd mohou vyrobci farmaceutického pré-
myslu dosdhnout absolutniho bezpe¢ného
ovéfeni produktu v roviné jednotek. Diky
pouziti funkéné bezpeéného software spolec-

Mobilni systémové reSeni zarucuje v balicich linkéch flexibilni prizpisobeni prislusnym
uloham a je mozna jejich rychla a jednoducha instalace podle potreby v celém

vyrobnim procesu.
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nosti Cognex jsou chybné kédy ihned naleze-
ny a chybné produkty jsou vyfazovany z bé-
zictho pdsu. Po zhotoveni Sarze se vyhotovi
vyrobni zprdva, kterd dokumentuje rozsahlé
ovéfeni produktu, a tim zarucuje stabilni vy-
sokou kvalitu a v neposledni fadé také efek-
tivitu provozu. K tomu se dale fad{ vyznam-
ny aspekt, Ze se timto zplisobem zabranuje
vyrobé plagiatl nebo se jejich vyroba znacné
ztézuje.

Dariusz Piotrowski — Technical und In-
vestment Department Manager spolecnosti
Sanofi-aventis — dodédva: ,Jsme nadseni ro-
bustnim a velmi spolehliviym systémovym
feSenim firmy Wedzony. Podatilo se ndm tak
zvysit efektivitu produkce. Nyni pracujeme
na mnohem vyS$§i a ucinnéjsi kvalitativni
arovni a nabizime nasim zdkaznik@im produk-
ty odpovidajici nejnovéjSim mezindrodnim
standardtim, a tim také vy$si hodnotu. Té-
$fme se na to, az tuto technologii zavedeme
také v nasich ostatnich vyrobnich zdvodech.

Diky témto pozitivnhim zkuSenostem bylo
mezitim instalovdno pét kompletnich feseni,
Ctyfi v zdvodé Sanofi v polském Rzeszéw. Kro-
mé toho bylo toto systémové feseni po osob-
nim doporuceni spole¢nosti Sanofi instalova-
no také u nezavislé vyrobni firmy v Polsku.

K tomu doddva David Hinchliffe, District
Sales Manager spole¢nosti Cognex vychodni
Evropa: ,,Pro paletu nasich produktd systé-
mu strojového vidéni a identifikace vidime
ve farmaceutickém primyslu enormnf rozvoj,
ktery vychdz{ z nutnosti dodrzovani nejnovéj-
sich globdlnich pfedpisti a smérnic. 16. uno-
ra tohoto roku ratifikoval Evropsky parlament
smérnice tykajici se serializace. My jsme tyto
pozadavky do nasich produktt integrovali jiz
s pfedstihem. Diky tomu budou nase systémy
zpracovani obrazu v blizké budoucnosti zajis-
té hrat dalezitou roli pf¥i serializaci farmaceu-
tickych produktd. “

Smeérnice EU pro lIéc¢ivée
pripravky chranéné pred
falzifikaci

16. 2. 2011 Evropsky parlament ve svém
rozsahu znacné rozsifil a ratifikoval smérnici
EU 2001/83/ES. Nové bezpetnostni aspek-
ty a kontrolni mechanizmy maji podle tohoto
mezindrodniho standardu zarucit kompletni
zpétné sledovani vSech lékafskych produktd.
A to v ramci celého vyrobniho fetézce od vy-
roby az ke kone¢nému zakaznikovi a ndsledné
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likvidaci/recyklaci. Tyto smérnice musi staty

EU béhem 24 mésicl integrovat do ndrodni-

ho préava.
Kli¢ové oblasti:

* Harmonizace inspekci GMP (Good Manu-
facturing Practice)

» Dtikladnéjsi kontrola odbytovych fetézct

* Bezpecnostni aspekty chrdnénych produktt
a 1ékl na predpis

* Pravidla internetového prodeje 1ékt

* Evropsky systém vcasné vystrahy v ptipadé
objevenych falzifikatt

Kompaktni, vyvkonny

a zcela sobésta¢ny
Mezindrodni dspéch fady vyrobkd In-Sight®
mé od jejtho zavedeni na trh pted deseti lety
mnoho davodd. Zakladem tohoto vyjimecné-
ho obchodniho tspéchu je struktura téchto

Rada vyrobk(i In-Sight spolecnosti Cognex nabizi svym softwarovym baliékem In-
Sight® Track & Trace nejpokrokovéjsi algoritmy zpracovani obrazu a je dimenzovana
specialné pro vymeénu dat s procesy farmaceutického pramysiu.

zcela sobéstacné pracujicich systém stro-
jového vidéni v hardware a software, kterd
je konsekventné optimdlni ve své aplikaci.
V malém, robustnim plastovém pouzdfe s tfi-
dou ochrany IP67 nebo v pouzdfe z korozi-
vzdorné oceli s tfidou ochrany IP68 je kom-
pletni systém skldadajici se z kamery, pocitace,
komunikaénich rozhrani a individualné také
z osvétleni LED sestaven s vysokou husto-
tou integrace. In-Sight byl prvnim systémem
strojového vidéni na trhu s integrovanym
rozhranim Ethernet, a diky tomu dlouhodobé
ovlivnil trh strojového vidéni. Velmi kompakt-
ni konstrukce zarucuje jednoduchou instalaci
do procesnich linek pfimo na misteé.

Systémy strojového vidéni fady vyrobkl
In-Sight se sériemi 5400 a 5600 a extrém-
né malé vyrobky série In-Sight Micro 1020
az 1413 nabizi vynikajici vykonnost, takze
prebiraji mnoho tloh, které byly doposud vy-
hrazeny systém@m bazirujicim na pocitacich.
Priméfené tomu dnes tvoff diilezitou soucast
systém@ pro zajisténi jakosti, identifikace
a optimalizace procesu ve vSech primyslo-
vych odvétvich. Modelova fada odstupiiova-
néd specificky pro aplikaci pokryva velkou
$kdlu pozadavkll. Naptiklad ¢tenf a verifikace
1D a 2D kédt pii vysoké rychlosti az po vy-
sokou pfesnost mé¥ici techniky systému In-Si-
ght 5605 s rozliSenim obrazu 5 megapixeldl.
Novy komunikaéni balicek Cognex Connect
umoziuje okamzité zjednoduSené ptipojeni
kazdého systému strojového vidéni In-Sight®
k téméf vSem béZznym SPS, robotlm, systé-
mim MMS a systém@m Feldbus, které se

obvykle pfi automatizaci vyroby pouzivaji.
K In-Sight je doddvdan mohutny softwarovy
bali¢ek pro strojové vidéni PatMax®, Patln-
spect, PatFlex®, 1D a 2D IDMax® a OCV-
Max® s jejich extrémné bezpecné pracujicimi
algoritmy a ndstroji pro strojové vidéni. To
umoznuje velmi jednoduché programovani
komplexnich a zvlasté naro¢nych pozadavka.

Radou vyrobkt In-Sight Micro stanovuje
Cognex dalsf standardy vyvoje a vyroby sys-
tém strojového vidéni. V minimdlnich roz-
mérech, pouze 30 X 30 X 60 mm byl in-
tegrovan vykonny a zcela sobésta¢ny systém
strojového vidéni — nejmensi, nejinteligent-
néjsi a nejjednodussi systém zpracovani obra-
zu na svété. Také tato fada vyrobkll pokryva
oblast standardniho rozliseni az po rozliseni
obrazu 2 megapixell v barvé.

Velky vyznam pro uZivatele a systémového
integrdtora ma aspekt vyvojového prostfedi
strojového vidéni s jednoduchou manipulaci.
Pomoci exploreru In-Sight a pomoci nové ob-
sluzné jednotky VisionView 700 mohou byt
pomoci systéml strojového vidéni In-Sight
vytvareny celé sité a timto zplisobem také jed-
noduse programovany. Pomoci nového konfi-
guracniho software EasyBuilder® mohou byt
vysocevykonné ndstroje zpracovani obrazu
rychle pouzivany také zacdte¢niky. Dilezity
zaklad pro konfiguraci efektivni optimalizace
procesu. To se kromé komunikace s pocitaci
vyrobnich siti tyka také ovladani strojl a ro-
botti, a také mnoha dal$ich pramyslovych pfi-
strojt procesniho fizeni.
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Naplri v kritickém pohledu:
In-Sight 5600 pri kontrole
produktt zpracovanych
sublimacnim susenim.
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Kontrola farmaceutickych sklenénych lahvicek pomoci Cognex IN-Sight

Zdravi na zkusebni
stanici

Ockovaci latky, séra, Zivotné duleZité medikamenty - ve sklenénych lahvickach se
prepravuje zdravi po celém svété. Zvlasté dilezita je spolehliva kontrola kvality
jiz od samého pocatku. AIM 596 firmy EISAI Machinery GmbH zrychluje diky
pouZziti systému strojového vidéni In-Sight firmy Cognex farmaceutickou produkci

a zajistuje bezpecénéjsi produkty.

otva existuje jiny obor, v némz jsou

nadroky na kvalitu tak vysoké, jako

je farmaceuticky pramysl. Aby se

dosahlo splnéni piisnych pozadav-
k@i, pouzivaji podniky stdle Castéji inteligent-
ni systémy strojového vidéni. Ty zjednodusuji
a zrychluji procesni kroky a zajistuji vysokou
miru provozni bezpecnosti. Specialistou v obo-
ru extrémné rychlé kontroly farmaceutickych
produktt je EISAI Machinery GmbH z Kolina
nad Rynem. Podnik se jiz vice nez 30 let sou-
stfeduje na mechanicky a softwarové technic-
ky design farmaceutickych zkus$ebnich zafize-
ni. V jeho nejnovéjsim zatizeni, AIM 596, jsou
dva systémy strojového vidéni In-Sight firmy
Cognex zdkladem kontroly filigrdnskych skle-
nénych lahvicek ve zlomcich sekundy.

CONTROL ENGINEERING CESKO PRILOHA e www.controlengcesko.com

Podle pouziti a pozadavkd zdkaznika kon-
troluje stroj az na Sesti stanicich za hodinu
kolem 6000 primdrnich baleni naplnénych
tekutymi produkty nebo produkty zpracova-
nymi sublima¢nim suSenim. Ve své nejrych-
lejsi verzi zafizeni s impozantnimi kontrolni-
mi véZemi a s paprskovymi koly zvladne az
12000 kontrolovanych jednotek.

Oko bézi spolu

s produktem

V prvnim kontrolnim kroku zjistuje inteligent-
ni systém strojového vidéni In-Sight 5600
vysku ndplné obsahu zpracovaného sublimac-
nim suSenim a sleduje, zda se na jeho povr-
chu nachdézeji cizi télesa. SouCasné se pozo-
ruje pod lupou obsah po strance vyskytu tzv.
splashings. Jedna se o kapky produktu, které
vznikaji p¥i nezaddoucim vzkypéni materidlu
béhem sublimaéniho suseni.

BéZzna primyslovd kamera sleduje spodni
a horni oblasti nddobky, detekuje nezadouci
Castice na vnéjsi strané ndplné a také trhliny,
$krabance nebo vzduchové p¥imési ve skle.
U tekutého obsahu vyhleddvd kamera nepo-
hyblivé, tézké castice.

Oba prvni kamerové systémy AIM 596
jsou umistény na ptlkruhovitém nosici, kte-
ry se pohybuje pomoci oscilaéni pfevodovky
po drédze cca 20 cm rovnobézné s kontrolo-
vanym produktem. Na tomto misté uplatiiu-
je Cognex In-Sight 5600 svou nejvétsi silu:
robustnost. Pouzdro z tlakove litého hliniku
a uslechtilé oceli zajistuje odolnost jednotky
In-Sight proti vibra¢nimu zatiZeni. Dals{ vyni-



kajici vlastnosti inteligentnfho systému stro-
jového vidéni je jeho rychlost. Pfi standard-
nim rozliseni 640 X 480 obrazovych bodt
pracuje, podle aplikace, az s 60 celymi obrazy
za sekundu. V rezimu Partial Scan Modus do-
sahuje ve stejném casovém obdobi dokonce
200 snimkd.

Pro trhliny neni prostor
Jakmile byly podrobeny kritickym pohle-
dim prvni kontrolni véze, sefadi se nddobky
na paprskovém kole ke kontrole dna. Podle
pozadavkd produktu se toto provadi pomoci
druhé jednotky In-Sight 5600, ktera kontro-
luje spodni stranu sklenénych lahvicek z hle-
diska vyskytu trhlin. U produktd zpracova-
nych sublimaénim suSenim kontroluje systém
strojového vidéni navic také z hlediska vysky-
tu nezddoucich castic a takzvanych tavnych
vmeéstkll, zbytkl kondenzatu, které mohou
vzniknout béhem sublimaéniho su$eni u pro-
duktt obsahujicich bilek.

Rozhodujici roli pro G¢innou optickou kon-
trolu kvality hraje software Vision. Pravé
u obtizné identifikovatelnych trhlin umoziu-
je docilit presné parametrizace kamerovych
systémt. U AIM 596 pracuji vyvojari EISAI
na zdkladnim softwaru In-Sight Explorer,
na némz je zalozeno rozhrani pro ovladani
prizptisobené pozadavkim aplikace. Obsluha
stroje potom pfi zméné produktu bez problé-
ml sdhne po spravnych recepturdch, které
jsou vyvolatelnym zptisobem ulozeny v data-
bazi. Nové kontrolni parametry se pouhymi
nékolika klepnutimi prenesou jako datovy
paket do systémi strojového vidéni. UZivatel-
sky privétivy software In-Sight Explorer dis-
ponuje kompletni knihovnou vyzkousenych
nastrojli pro strojové vidéni Cognex, coZ jej
¢inf obzvlasté vykonnym a flexibilnim.

Bezpeéné uchopeni

za okraj skla

Predtim, nez dojde k posledni kontrole, kon-
troluje Cognex 5400C jak uzavér, tak také
odtrhédvaci pecet sklenénych lahvicek. Krité-
ria kontroly kontroluji pfitomnost dil&, barvu
vic¢ka a hlinikovy uzadveér po strdnce spravného
zpracovani a provedeni obruby, zvaného také
krimplovani. Pt krimplovani se hlinikové
pouzdro natdhne pfes horni okraj skla, ¢imz
se zabran{ vyklouznuti uzaviraci zatky. Béhem
otdceni sklenénych nadobek o 360° kontrolu-
je In-Sight 5400C, zda hlinikové pouzdra zce-

Funlklg

la obepnula okraj sklenéné hrany a bezpecné
drzi zatky.

Ve druhé kontrolni vézi zkoumd systém EI-
SAI SD tekuté produkty po strdnce piitom-
nosti nezddoucich ¢dstic. Sousttedény papr-
sek halogenového svétla prosvétluje sklenéné
lahvi¢ky a dopadd na fotobuiiku. Bezprostied-
né pred kontrolnim procesem jsou otacejici se
nadobky prudce zastaveny, coz dodava ka-
paliné pfidavny cirkula¢ni impulz. Kapalina
ve stfedni Casti sklenéné lahvicky pfi vyso-
kych otackach vystoupi nahoru, zatimco ka-
palina ve vnéjsi ¢asti s nizsi rychlosti klesne
dolf. Timto zpisobem probéhne ¢astice néko-
likrat celou kontrolovanou oblast.

Bezchybné tridéni
V navaznosti na zkuSebni stanice se sklenéné
lahvic¢ky dostédvaji pres paprskové kolo ke ko-
ne¢nému t¥idéni. Vadné produkty jsou tiidény
podle druhu vady do r@znych pfepravek. Tak-
to mlze zdkaznik jednoznaéné rozpoznat moz-
né systémové chyby a cilené vystopovat zdroj
zdvad. Produkty, které v kontrolnim proce-
su obstdly, ptivadi AIM 596 k etiketovaci-
mu nebo balicimu stroji. Produkty se 100%
kvalitou se potom ve sklenénych lahvi¢kdch
prostfednictvim farmaceutického velkoobcho-
du odeberou na cestu ke klinikdm, lékdrnam
a lékafskym praxim na celém svété.
www.cognex.cz
Autor: Ralf Baumann, nezdvisly odborny Zur-
nalista
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Dobre hilidano: Inteligentni
systém strojového

vidéni rozpoznava

barvu a tvarovani vicek
sklenénych lahvicek.
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Kvalitativni a hospodéarské prednosti ctecich zarizeni identifikacnich kodd

zalozenych na zpracovani obrazu

Rychlost a bezchybnost

V celé oblasti logistiky musi automaticka tridici zafizeni nabizet neustale vyssi
kapacitu z hlediska rychlosti, mnozZstvi a bezpecnosti dat. Dodrzovat se musi
mezinarodni smérnice, normy a zakony. Musi byt zaru¢eno efektivni zpétné
sledovani béhem celého fetézce vytvareni hodnot, a to az ke kone¢nému
zakaznikovi. Klicem k uspéchu jsou jasné prednosti inteligentnich ¢tecich zafizeni
identifikacnich kédu zaloZenych na zpracovani obrazu v porovnani s laserovymi

skenery.

Svym novym pristrojem DataMan 500 stanovila firma Cognex opét standardy
technologického vyvoje. Poprvé doslo k realizaci zachyceni a zpracovani obrazu
pouze na jednom cipu, VSoC — Vision System on Chip. Tretina Cipu slouZi jako
integrovany procesor k pfimému zpracovani obrazu. Jen do systému VSoC
investovala firma Cognex vice neZ 10 miliont dolar( nakladi na vyvoj a cca 10 rokd
pracovnika. Souhra svétoveho vyvojoveho tymu firmy Cognex v USA, Budapesti

a Céachdch. Soucasti této technologie je jiz cca 35 patentd.

8

azdodennf situace u pokladny super-
marketu! Nen{ moZné pfecist etiketu
¢arového kédu. Kéd se musi zadat
manudlné. Laserovy skener nemohl
precist vybledly, poskozeny, Spinavy, pokfi-
veny nebo sloZeny kéd etikety. Podobnd vaz-
nuti pfi ¢teni kéd@ dnes jiz nelze z hlediska
hospodarnosti a kvality u automatickych tfidi-
cich zatizeni akceptovat — a sice v celé oblasti
logistiky, primyslu, poStovnictvi a obchodu.
Poruchy pfi sniman{ k6d mohou mit za ndsle-
dek celou fadu negativnich dopadl spojenych

2

v neposlednich fadé s vyssimi naklady nebo
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rucenim. Velké mnozstvi prednosti ¢tecich sys-
témt koédh zalozenych na zpracovani obrazu
ve srovndni s omezenymi moZnostmi lasero-
vych skenerli ovliviiujf razantni mirou cely trh
se snfmaci 1D a 2D kédd. Nové fady vyrobki
Ctecich zafizeni identifika¢nich kédd, jako je
DataMan 500 firmy Cognex, stanovuji velmi
zajimavé standardy technologickych inovaci
vyznacujicich se vykonnosti, jednoduchou ob-
sluhou a instalaci.

Kompletni sledovani vyrobkd nds dnes
doprovazi ve vSech oblastech. Diky moder-
ni technice kédd 1D a 2D je mozné umistit
mnozstvi detailnich adajt nejriznéjsiho dru-
hu na vSech pfredmétech, a tyto informace
kompletné a jednozna¢né snimat nezavisle
na misté. Ve vSech oblastech logistiky ma
proto kédovani a jeho pfesné a absolutné bez-
chybné nacitdni a verifikace za vSech podmi-
nek nesmirné velky vyznam.

Vykonnost diky sSiroké
Skale funkci

Proto je nutné budouci pozadavky tykajici se
kédovacich a Ctecich systémi véas zahrnout
do planovani struktury produkce a podniku.
Naptiklad pozadavky novych ¢drovych kéda
tvofenych nékolika rozdilnymi Sitkami car
a mezer, nebo také soucasné cteni nékolika
kédd veetné kédh DataMatrix na jedné eti-
keté nebo pfimo na obalu, resp. na vyrobku.
Ve stoupajicim rozsahu musi byt soucasné
na bézicim pdsu Cteno nékolik vyrobkil s eti-
ketami nebo C¢tena celd fada. Stdle castéji
se vedle prostého nacitdni kédd setkdvdme
s dal$imi pozadavky pfi soucasném zvysova-
ni fexibility a rychlejsim priibéhu. Naptiklad
dodate¢nd identifikace nekédovaného pisma,
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Princip funkce technologie tekutych ¢ocek: Na ruznée
tekutiny v occe plsobi elektrické napéti a dochdzi
k fizené deformaci povrchu cocky. Rychla zména
ohniskové vzdalenosti, a tim také automaticke
zaostfeni nebo zména ohniska probiha bez pohyblivé
mechaniky a je fizena pouze elektronicky.

spravné umisténi etiket plus pfitomnost loga
a dalsich vlastnosti. K tomu se ¢asto fadf jesté
pozadavky kontroly kvality, jako je napfiklad
sprdvné plnéni ampuli.

To si vyzaduje dalsi schopnosti v oblasti
nacitdni kédd. S pozadavkem komplexnich
schopnosti vykazuji Cteci systémy identifi-
kacnich kédt zaloZené na zpracovéani obra-
zu znacné prednosti pfed laserovymi skene-
ry z hlediska rychlosti, funkéni bezpecnosti,
mnohostrannosti pouziti a v neposledni fadé
hospodérnosti.

V oblasti primyslu a mezindrodniho ob-
chodu méa pouziti bezpe¢ného sledovani vy-
robkt/zdsilek Tracking & Tracing nejvyssi
prioritu a je nedilnou soucdsti bezpecnosti
dodavatelského fetézce (Supply Chain Securi-
ty). Napfiklad jednoznac¢né identifikovatelné
sériové Cislo a Cislo Sarze, ¢islo vyrobku, da-
tum vyroby, globalni ¢islo obchodni polozky,
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obsazené latky, datum propadnuti a mnoho
jinych dulezitych udajt. Ddle se zde fadi vel-
mi dilezity hospodaisky a strategicky aspekt
ochrany vyrobkt pted jejich falzifikaci a za-
chovani image podniku/vyrobku trvalym na-
nesenim kédd.

V komplexnim rozsahu ¢innosti komplet-
nich feseni kontroly kvality a systému identi-
fikace s komunika¢nim propojenim vyrobnich
procestt v redlném Ccase, logistiky, kancelar-
skych siti a databdzi je vyzadovdno mnoho-
stranné know-how. Aplika¢ni a odborné zna-
losti a zkuSenosti jsou dtlezitou souddsti pri
zabranéni vzniku chyb a pfizpivaji k dosazeni
vyssi flexibility, vykonnosti a minimalizace
ndkladt ve vyrobé. V globalizovaném svété
ze obdrzi feSeni, které se vyznacuje optima-
lizovanou souhrou vSech komponent hard-
ware a software. Takzvané z jednoho kusu
od odpovédného partnera. Diky své svétové
siti systémovych integratorti a partnert zpro-
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Tam, kde ostatni Cteci systémy selhavaji, tam podavaji algoritmy pro &teni 1D a 2D IDMax jednoznacné vysledky. Jsou schopny Cist i za velmi
nepfiznivych podminek také vybledlé, poskozene, znecisténe, deformované nebo slozené kddy.
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Diky své technologii
umozniuje vymenny

modaul tekuté Gocky

u DataMan 200

vysokou flexibilitu pouziti

a nadprimérné kompaktni
konstrukci.

stredkovdvad spole¢nost Cognex
kromé rozsdhlé nabidky hard-
ware a software zpracovdni ob-
razu také velmi mnohostranné
zkusenosti a $iroké portfolio pro-
duktt pro prichozi systém Track
& Trace vCetné komunikace se
svétem systému SAP, a zde pfe-
devsim auto-identifikace FeSeni
SAP.

V souladu

s predpisy

v globalni
konkurenci

Nova mezindrodni legislativa za-
jistuje vys$si bezpecnost. Vsichni
Ucastnici zdsobniho Fetézce maji
v budoucnosti s prdavni zdvaz-
nosti zavést celosvétovy systém UDI (Unique
Device Identification) pro jednozna¢nou iden-
tifikaci 1éka¥tskych produkt. Zakladem toho-
to postupu jsou svétové sité databazi UDI.
V soucasné dobé pfipravuji americké arady
jako FDA (Food and Drug Administration)
a GHTF (Global Harmonisation Task Force)
rozsahlé identifika¢ni predpisy. Podobné ino-
vace probfhajf také u ostatnich mezinarodnich
schvalovacich orgédnt, jako je IFAH (Interna-
tional Federation od Animal Health) a EFPIA
(European Federation of Pharmaceutical Indu-
stries and Associations). Pfitom se volba no-
si¢e informaci soustfedi na GS1-Datamatrix.
GS1 Healthcare je odborové grémium tvofené
vedoucimi vyrobci farmaceutickych a lékaf-
skych produktti, velkoobchodem, klinikami
a svazy. Tento mezindrodni standard muze
napiiklad kédované integrovat ve svétovém
rozsahu pouze jednou pfifazené 20mistné
identifika¢ni ¢islo GTIN (Global Trade Item

10 CONTROL ENGINEERING CESKO PRILOHA e www.controlengcesko.com

DataMan 500 je vybaven komunikacnim balickem Cognex Connect™,
ktery zahrnuje mimo jiné EtherNet/IP a PROFINET. Je pristupny

z kaZdého libovolného termindlu pripojeného k siti. Bez hostitelského
pocitace mohou byt data prendasena na SPS nebo k centraini siti.

Number) v serializovaném vyrobnim kédu.

16. Gnora 2011 prijal Evropsky parla-
ment navrh smérnice komise EU tykajici se
evropského systému UDI. Nové bezpec¢nost-
ni aspekty a kontrolni mechanizmy maji po-
dle tohoto mezindrodniho standardu zarucit
kompletni zpétné sledovani vsech lékafskych
produktl v rdmci celého vyrobniho fetézce
od vyroby az ke kone¢nému zdkaznikovi a né-
sledné likvidaci/recyklaci. Napfiklad ve Fran-
cii musi byt od zac¢dtku roku 2011 v souladu
se smérnici{ EFPIA vSechny farmaceutické pro-
dukty oznaceny kédem CIP, ¢islem Sarze a da-
tem propadnuti ve formé kédu Datamatrix.

Je pravdépodobné, Ze se v budoucnu ten-
to postup rozsiti také v ostatnich oblastech
primyslu a obchodu, ve kterych je nutné zo-
hlednéni bezpec¢nostné relevantnich aspektl
v oblasti distribuce produktu.

Inovace v Siroké oblasti

Nova fada vyrobkd DataMan 500 firmy
Cognex udava krok v oblasti technologie
efektivniho nacitani kéda 1D a 2D. VSechny
zdkladni technologie, které se na tom podi-
leji, a to mikroprocesorova technika — VSoC
(Vision System on Chip), optika — technolo-
gie tekutych ¢ocek, PoE Power over Ethernet,
osvétleni a ID-software pro ¢teni identifikac-
nich kédt IDMax®, predstavuji vynikajici
inovace. Vysledkem optimdlni souhry téchto
technologii je moduldrni systémové feSeni
s nadprimérnymi moZnostmi pouziti. Dosa-
hovand vykonnost rychlosti ¢teni, vizualizace
on-line a spolehlivost zdaleka presahuje moz-
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nosti konkurence, a zejména omezené schop-
nosti laserovych skenert.

Jedine¢né schopnosti softwaru pro cCteni
kédt IDMax® firmy Cognex zarucuje pouZziti
jednotky DataMan 500 pro extrémné vyso-
ké rychlosti ¢teni. Cédrové kédy, které s po-
uzitim béznych laserovych skeneri nelze
precist, jako jsou poskozené, deformované,
neostré, poskrabané, zhusténé nebo madlo
kontrastni kédy, lze zarucené precist pomoci
DataMan 500. Poprvé bylo ve vyvoji VSoC
(Vision System on Chip) snimani obrazu a vy-
hodnoceni v redlném case slouc¢eno do jedno-
ho ¢ipu. Diky tomu mlze DataMan snimat
az 1000 snimk® za sekundu a &ist veskeré
kédy — jak 1D a 2D kédy, tak také kédy Da-
ta-Matrix a kédy QR, stejné jako az Sest riiz-
nych kéda v jednom obraze — nezavisle na je-
jich poloze.

Novy snima¢ kédt je navic uzivatelsky p¥i-
vetivéjsi nez laserovy skener. Uzivatelé pfesné
vidi to, co vidi také pfistroj, a to bud v redl-  DataMan 200 spolecnosti Cognex kontroluje presné a absolutné spolehlivé
ném &ase na monitoru, nebo pozdéji, pokud u sklddanych kartonovych krabicek Iéki pritomnost bezpecnostnich etiket.

se pouzije archivace obrazu. Bez pohyblivych
dild se tato ¢tecka kéda vyznacuje dvojnasob-
né dlouhou Zivotnosti a mnohem vyssi spoleh-
livosti nez laserové skenery.

Dalsi prednosti: Auto-Trigger, autofokus
a také funkce zpétné vazby pro chybné prove-
dené Cteci operace. Zakladni provedeni pod-
poruje jak standardni objektivy C-Mount, tak
také volitelné moznosti s automatizovanym
ostfenim, technologie tekutych ¢ocek. Tento
velmi rychly autofokus zarucuje velmi Siroké
moznosti pouziti pfi vysokych rychlostech
pasu. Tato pokrokova technologie je extrém-
né rychld, spolehliva, nabizi dobrou optickou
kvalitu pfi miniméln{ spotfebé proudu, neob-
sahuje zddné pohyblivé ¢asti a diky tomu je
velmi robustni.

Nové Cteci zaFizeni se pouZziva stejné snadno
jako laserovy skener. Zpétnd vazba pro chyb-
né provedené Cteci operace a moznosti jejich
vizualizace v¢etné archivace obrazu usnadnuji
nastaveni aplikace pro ¢teni ¢drového kédu
a zarucuji, ze problémy pfi ¢teni mohou byt
rychle zjistény, dokumentovdny a vyfeSeny.
Za tucelem velmi jednoduché instalace probi-
hé elektrické napdjeni a datovd komunikace
jedinym kabelem, diky technologii napdjeni
datovym sitovym kabelem Power-over-Ether-
net (PoE). Dale také pomoci piipojky RS-232
a nékolika mist E/A pro integraci do starsich
systémil. DataMan spojuje vyhody ¢tecich za-

DataMatrix a arovych kodd, verifikuje nalepenou etiketu.

Hzeni zaloZenych na zpracovani obrazu s uzi-
vatelskym komfortem a cenou dnes béznych
laserovych skenerti. Kromé toho jsou jako
prislusenstvi nabizena dal$i moduldrni p¥islu-
Senstvi. Jedna se napfiklad o vysocevykonné
osvétleni, sledovani vyrobku pomoci snimace
otacek, rozsiteny /O & komunikaéni modul
a také zrcadlovy systém pro rozsifeni expo-
zi¢niho pole.

VyssSi rychlost éteni =
rychlejsi amortizace

Ve vysoce automatizovanych tfidicich zafi-
zenich vybavenych auto-ID-systémem mize
mit jiz o nékolik mélo desetin procenta vys$si
pfesnost ¢teni za ndsledek zna¢né hospodatrské
prednosti. Pro zvyseni kapacity, jeji plynulej-

ey

,,,,,

potfeba uvést také dalsi pfednosti, které ne-
Ize jednoznadné vydcislit, jako je lepsi vytizeni
zafizeni, niz${ ndklady na adrzbu, minimdln{
mnozstvi reklamaci, spokojenost zdkaznika
a v neposledni fadé také kvalitativni povést
firmy. Proto md presné sledovan{ vyrobk a za-
silek za pomoci kéd@ 1D/2D a jejich absolutné
pfesné ¢teni s efektivnim zpracovdnim obrazu

dosahujicim pfesnosti nad 99 % pro podnik

www.controlengcesko.com e PRILOHA CONTROL ENGINEERING CESKO
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velky vyznam. Pokud dojde u skeneru ¢arové-
ho kédu k chybného nacteni kédt na baliku,
je tento odsunut do stanice. Obsluha pak mus{
udaje zadat manudlné nebo se musi defektn{
¢arovy kod nahradit novym a zasilka se mus{
vratit do t¥idiciho procesu. Diky zvysené kapa-
cité se i malé rozdily v pfesnosti ¢teni projevi
vyznamnou Usporou nakladd.

Vezméme si za priklad velké t¥idici zatize-
nf pracujici s rychlosti 1,6 balikd za sekundu
po dobu 22 provoznich hodin, to vykazuje
teoreticky denni vykon 126760 zasilek. Pri
presnosti ¢teni 99 % by muselo byt denné
vyfazeno 1267 baliki k manudlnimu doda-
te¢nému zpracovani. Pokud tedy chceme in-
vestici do nového ¢tectho systému carovych
kédt ve vysi 100000 € zvysit pfesnost Cteni
z 99 % na 99,9 %, pak je na misté otdzka,
jak se tato investice projevi z hospodafského
hlediska.

Pfi tomto zvySeni rychlosti ¢teni by muselo
byt denné vyfazeno o 1141 balikd méné. Pri
poc¢tu 350 vyrobnich dnti pak dostaneme cel-
kem 399350 vyfazenych zdsilek. Pokud pak
pocitdme na kazdé manudlni dodatec¢né zpra-

covéani baliku 1,5 minuty a za zdklad vezme-
me hodinovou mzdu 12 €, pak se dostane-
me k uspofe pouze na ndkladech na personal
ve vysi 342 € na den a 119805 € ro¢né. Jiz
po cca 10 mésicich by se amortizovala investice
100000 € a béhem prvniho roku by byl vysled-

Rada vyrobkii mobilnich ruénich &tecich zafizeni identifikaéniho kédu DataMan 8000
ma k dispozici obrazovy senzor s vysokym rozli$enim (1280 x 1024 pixeld), mnoho
funkci a tomu odpovidajici enormni vykon. Jedna se o prvni rucni &teci zarizeni

na svéte vybavené nejmodernéjsi technologii tekutych cocek.
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kem zisk ve vysi cca 20000 €. Pri této tvaze
jsme jeSté nezohlednili mnoho dalsich dopadt
prinasejicich zisk, jako je napiiklad lepsi vytize-
ni za¥izeni, mensi pocet reklamaci atd.

Na prednim misté

Diky razantnimu pokroku v oblasti mikropro-
cesorl, obrazovych senzorfi, optice miniaturi-
zace, osvétleni a extrémné piesné pracujicim
algoritmim dekédovani jsou C¢teci zafizeni
identifika¢nich kéd@ zaloZené na zpracovia-
ni obrazu stdle vykonnéjsi a hospodarné;jsi.
V mnoha oblastech tato zatizeni zdaleka pted-
¢i laserové skenery.

U laserovych skenerti je zndmd celd fada
probémovych oblasti, ve kterych se dosta-
vaji na hranice svych moznosti, a nejsou tak
splnény pozadavky. U ¢&arovych kédl je to
napftiklad Spatny tisk, defekty, poskozeni, za-
lomené etikety, maly kontrast, zrcadleni a re-
flexe, deformace a nedostate¢na vyska kédu
napftiklad v okrajové oblasti skenovdni. Lase-
rovy skener ¢te kéd podél jediné linie, proto
dochdzi s rostoucim smiSenim zdsilek k pro-
blémim pti ¢teni kédd v libovolném nebo
kolmém sméru. Také p¥i ¢teni né€kolika kéda
soucasné vznikaji velké problémy. Dnes sta-
le vyznaméjsi kédy DataMatrix nemohou byt
laserovymi skenery Cteny. Laserové skenery
sice podavaji informace pro chybné nacteni,
nenabizejf ale Zddnou moznost k bezprostied-
ni nebo dodate¢né analyze pfislusného zdroje
chyby. Zdrojem chyb u laserovych skenert
jsou pohyblivé dily jako napfiklad zrcadla,
ktera omezujf Zivotnost systému.

Dulezité prednosti snimacl koédd zaloze-
nych na zpracovani obrazu:

* rychlost ¢tenf

* dlouhodobd spolehlivost

* vSesmérové ¢teni kédu

e Cteni 2D kédu

* nékolikandsobné zachyceni kéd a moznost
vydan{

archivace obrazu Gspé€sného nebo nedspés-
ného zachycenf

* jednoduché sefizeni, obsluha a aktualizace
¢ feedback o kvalité ¢drovych koda

* zobrazeni a komunikace

* bezpecénd investice do budoucna

1 dobré FesSeni se da
vylepsit
To, Ze se da dosdhnout jesté dalstho zvysSeni

v oy

vykonu ¢tenf i v rdmci Siroce rozsiteného trhu
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. .. ) , Carl Gerst, Vice President
s kédy 1D a 2D, dokazuji softwarové bali- ID Prodlucts Cognex

ky IDQuickTM a IDMaxTM, které vychaze- k tomu podotyké: ,Na bézi
ji z patentované technologie PatMax® Vision technologie VSoC planuje

firmy Cognex. K tomu se fadi vykonna vyvo- spolecnost Cognex dalsi
realizaci a rozvoj jak

v oblasti autoidentifikace,
tak také v oblasti
zjednodusuji, ale také zvysujf jeji bezpe¢nost. obecného zpracovani
Velmi pfesné pracujici inteligentni algoritmy obrazu.”

jova prostiedi, kterd zna¢né zjednodusuji pro-
gramovani a procesovou implementaci nejen

pro ¢teni dosahuji masivniho zvySeni vykonu
pfi nejvyssi rychlosti a spolehlivosti ¢teni.
Roz$ituji moznosti pouziti, zvySuji robustnost
a flexibilitu systému.

Smeérnice EU pro Ié¢ivé
pFipravky chranéné pired
falzifikaci
16. 2. 2011 Evropsky parlament ve svém roz-
sahu zna¢né rozsifil smérnici EU 2001/83/ES.
To mé za nésledek rozsdhlé prednosti pro bez-
pecnost pacientll. Tyto smérnice musi staty bé-
hem 24 mésict integrovat do ndrodniho préava.
Kli¢ové oblasti:
* Harmonizace inspekci GMP (Good Manu-
facturing Practice)
» Diikladnéjsi kontrola odbytovych fetézct * Pravidla internetového prodeje 1ékti
* Bezpecnostni aspekty chrdnénych produktti ¢ Europsky systém véasné vystrahy v pfipadé
a 1ékd na predpis objevenych falzifikatd.
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Ctyri odi vidi lépe: Systémy
pro strojové vidéni Cognex
In-Sight 5401 a systém
5403 s vysokym rozlisenim
kontroluji ojnice po strdance
rozmérd tloustky, délky

a Sitky, odchylek symetrie,
soustrednosti a presazent.

Kontrola ojnic pro osobni vozidla pomoci Cognex In-Sight

Oko za oko

Co déla z ojnice dobrou ojnici? Pfesnost! K tomu, aby se toho dosahlo, jiz lidské
smysly jako nastroje pro zajisténi kvality nestaci. Inteligentni systémy strojového
vidéni padly pfesné do oka pfi vyrobé komponent pro prenos sily u modernich
motort v kovarné Schmiedetechnik Plettenberg.

porovndni s dneskem byly zadzehové

a vznétové motory jesté pted 20 az

30 lety kusy zeleza. Diskuze o jem-

ném prachu? SniZené emise CO,?
Chybné odpovéd! Zatimco dfive byl k dosaze-
ni vykonu 180 konf potfebny spalovaci prostor
2,5 litru, dnes k tomu stadi 1,4 litru. Jedn4 se
o enormnf zvyseni litrového vykonu. Tento vy-
voj byl mozny jen diky jemnému technickému
dopracovani vSech komponent motoru. To se
tyka také ojnice jako dtlezitého spojovaciho
¢lanku pro prenos sily pfi procesu spalovani.
Pii jeji vyrobé je nyni nutnd G¢innd kontrola
kvality, jak je vidét na piikladu zafizeni pro
kontrolu ojnic v kovdrné Schmiedetechnik
Plettenberg GmbH & Co. KG. Koncepce a kon-
strukce, kterd pochdzi od IMR Gesellschaft
fur Prozessleit- und Automatisierungstechnik
mbH, zkoumad ojnice pro osobni vozidla s po-
uzitim moderni technologie strojového vidén{
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Cognex z hlediska rtiznych charakteristik, jako
jsou rozméry tloustky, délky a sitky, odchylky
symetrie, soustfednosti a pfesazeni.

Velké sily
Pfi mensim zdvihovém objemu potfebuje stej-
ny vykon vys$si kompresi, coz vyzaduje zlepSe-
né mazdni motoru pfi sou¢asném snizeni vali
v loziskovych pouzdrech ojnice. To stavi vy-
robu ojnic pfed nové pozadavky. A tam, kde
plsobi velké sily, se musi pracovat s minimal-
nimi tolerancemi. Pfi teploté materidlu kolem
1280 °C reaguje ocel C70 nanejvys citlivé
na mechanické tvafeci procesy. I pres pouziti
zlepsenych vyrobnich postupt se pfi kovani
ojnic mlze stat, ze jsou dilce v ur€itych ¢as-
tech ptilis tlusté nebo pfilis tenké. PYi auto-
matizovaném kovani vznikd za urc¢itych okol-
nosti takzvané presazeni, kdy horni a dolni
zdpustka nejsou pfesné proti sobé v rozsahu
desetin az setin milimetru. Také béhem nésle-
dujici manudlni kalibrace dochdzi v disled-
ku rozdilnych ¢as@ zpracovani k odchylkdm
teploty ve vlastni ojnici, a tim k nepatrnym
odchylkdm rozmért a hmotnosti.

Nové hledisko

Také v piipadé, Ze se jednd jen o malou cast
zmetkovych dildi, bylo pro Schmiedetechnik
Plettenberg dtlezité zarucit svym zdkaznikim
vysokou kvalitu. Z hlediska tradi¢nitho pod-
niku se jednd o technickou novinku. Zafizeni
pro kontrolu ojnic bylo pro odborniky v oboru
kovéani prvnim projektem, u néhoz byl pouzit
systém strojového vidéni k automatizované
kontrole kvality. Také pro IMR, partnerského
systémového integratora firmy Cognex, to bylo
prvni zafizeni pro kontrolu ojnic. Pro podnik
z Lennestadt-Meggen bylo vyzvou docileni do-
state¢né presnosti opakovani vysledktt u ko-
vanych dilt s pomérné hrubym povrchem.



Rychle nejen u motord pro osobni vozidla: Zarizeni pro
kontrolu ojnic v kovarné Schmiedetechnik Plettenberg
kontroluje dilce v sekundovem taktu.

S timto tkolem se podnik bravurné vyrovnal.
Presnost opakovadni vysledk@t méfeni vysky
je tak na vynikajicich tfech setindch milime-
tru. Na zdkladé jejich dlouholetych zkuSenos-
ti v oblasti koncepce a konstrukce manipu-
la¢nich a kontrolnich jednotek se vyvojartim
IMR jiz po kratké dobé podafilo zafizeni uvést
do provozu. V dnes$ni dobé provadi kontrolu
4,5 milionu ojnic v roénim priméru.

Uplina kontrola

Jiz pted optickym zkuSebnim zafizenim jsou oj-
nice podrobeny prvnim zkouskdm. Po otryska-
ni piskem a prvni vizudlni kontrole nésleduje
magnetickd praskova kontrola, pomoci niZ jsou
vyhleddvdny jemné vlasové trhliny. Predtim,
nez se dily dostanou do zafizeni pro kontrolu
ojnic, jsou zvdzeny. Tolerance jsou stanoveny
na plus a minus Sest gramdl. Po transportéru se
ojnice ve shodné poloze dostavaji do kontrol-
niho stroje, jsou detekovadny svételnou zavorou
a poté jsou predavany ve spravné poloze a ori-
entaci. Na prvni stanici pro zpracovani obrazu
méf{ systém pro strojové vidéni Cognex In-Si-
ght 5403 (2 megapixely) a systém 5401, vy-
baveny telecentrickymi objektivy, délky a Sitky
ojnic a rovnéz soustfednost oka klikového hii-
dele a gravury. Pfi odchylkdch v rozsahu jen
nékolika malo desetin milimetru vydavaji sig-

Funlklg

ndl k zattidéni ojnice do I-PC zafizeni. Délka
a $itka jsou podle produktu a zaddnf zjistovana
na zdkladé poméru sttedového bodu oka Kkli-
kového htidele ke stanovené referenéni hrané.

Na nésledujici stanici pro zpracovani obrazu
rozpozndva Cognex In-Sight 5400 podle kova-
nych trojrozmérnych napist diky dobré ditel-
nosti pomoci OCR dopliikové charakteristicka
¢isla na horni strané dilce. Snimani rtznych
charakteristik se provadi jako kombinace riiz-
nych koncepci osvétleni s obéma kamerami
In-Sight. Ke sniman{ obryst dilce slouzi osvét-
leni na pozadi pomoci LED. Zjisténi gravury
a charakteristickych ¢isel se provadi pfi Cerve-
ném nasvétleni pomoci LED.

Vykonny systém
V zaFizeni pro kontrolu ojnic probihaji v ramci
fesen{ kontrolnich postupt dokonce dvé para-
lelni cesty, aby se u pfresnych dilct dosahlo co
nejvyssiho stupné pfesnosti kontroly. Po jed-
notlivém vyhodnoceni snimkd jsou kromé in-
formaci porovndvédny v pocitaci oba obrazy.
Timto zplisobem inteligentni systém strojové-
ho vidén{ zajistuje stoprocentni rozpozndni za-
vad v prvnim kontrolnim kroku.

Ve tfeti kontrolni stanici probihaji dotazy
na tloustku a vysku prostfednictvim metody
laserové triangulace. Dvé dal$i maticové kame-
ry Cognex In-Sight typu 5401 a 5400 s rozli-
Senim VGA rozpozndvaji profil H pomoci lase-
rovych ¢ar.

Nameéfeno ve vice méfenych bodech: vyska
oka klikového hiidele, ¢ep a vyska oka pro
pistni ¢ep. K tomu se jesté pripojuje kontrola
symetrie a prithybu dfiku ojnice.

V drsném prostfedi systémy pro zpracova-
ni obrazu Cognex prokazuji své standardni
provedeni pro primyslové prostfedi. Robust-
ni pouzdro z tlakové litého hliniku a uslech-
tilé oceli zajistuje odolnost proti vibra¢nimu
zatizeni. Tésnost pfipojek M12 je chrani
pfed prachem. Pro kontrolu kva-
lity v kovdrné Schmiedetechnik
Plettenberg to pfedstavuje extrém-
né vysoky stupen spolehlivosti
pfi soucasnych nizkych nédkladech
na udrzbu. Vysledek spoluprace
expertl v oboru kovani a specialis-
tl na strojové vidéni je vidét: vy-
nikajici ojnice pro vysoce vykonné
motory, které hned tak néco nevy-
vede z klidného chodu.

www.cognex.cz

SOVGNINEIN

Opét sjednoceno
a pfipraveno k zuslechténi:
Ojnice po kontrole kvality.
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Minimalni rozmér s maximalnim vykonem

Svizny a inteligentni

nimace pro strojové vidéni spojuji

schopnosti nejvykonnéjsich opto-

elektrickych snimac¢ti s tucinnosti

moderntho zpracovani obrazu do vy-
soce kompaktni sestavy. Tyto snimace uSetf{
dosavadni ndkladnou systémovou techniku
s klasickymi senzory. Rada produkti snima-
¢l pro strojové vidéni Checker 200, 3G a 4G
s integrovanym osvétlenim LED poskytuje $i-
roké spektrum vsestrannych aplikaci ve vSech
odvétvich. Pfi velmi rychlych taktovacich frek-
vencich se pouzivd pro kontrolu pfitomnosti
dilt, jejich aplnosti a presného dodrzeni roz-
meéra.

Checker zatim disponuje ¢tyfmi snimacimi
funkcemi:

* Snimac jasu rozpozndva svétlé a tmavé ob-
lasti jako napft. pilulky v blistrovém baleni.

* Snimac kontrastu rozpoznédva charakteristi-
ky datovych kédl a etiket.

* Snimac vzoru rozpoznava specifické charak-
teristiky vzord.

* Méfritko prebirad ulohy spojené s dodrzenim
rozmert.

Tato pole snimacti proto mohou byt v témér
neomezeném poctu uspordddna do snimaciho
pole v jakékoli poloze a velikosti, a dokonce
se mohou pfekryvat. Pomoci téchto étyf pra-
covnich funkci se dociluje zvlasté Sirokého
pole mozZnosti aplikace ve vsech pramyslo-
vych oborech.

Checker je schopen zjis-
tovat a sledovat vice nez
6000 dild za minutu i p¥i
jejich ménicich se polohach
podél vyrobni linky. Pfitom
automaticky =~ kompenzuje
nepfesné polohovédni dild
a dosahuje trvalych vysled-
ki, presné odpovidajicich
vyroku ,Pass/Fail“. Meéfici
snima¢ zarucuje, Ze charak-
teristiky tykajici se vysky,
$itky anebo priméru jsou
spravné.

Diky integrované reléo-
vé logice (ladder logic) je

CONTROL ENGINEERING CESKO PRILOHA e www.controlengcesko.com

podporovédna koordinace vyhodnocenych vy-
sledktl s nasledujicimi ¥dicimi kroky SPS. To
umoznuje efektivni a pfimé pouziti kontakt-
nich poli a sekvenc¢né fizené regulace v rdmci
stanovenych regulacnich strategii. Checker
série 200 a 3G nevyzaduji k nastaveni zadny
PC. Namisto toho nabizi SensorView® Teach
Pendant spolu s jedine¢nou technologif nasta-
veni One-Click Setup™ uZivateli moznost kon-
figurovat zakazky pfimo na lince a tyto béhem
nékolika mélo minut spoustét.

Novy Checker 3G/ disponuje vysokym roz-
lisSenim 752 X 480 pixeld za Gcelem lepsi
kontroly drobnych charakteristik a je vyba-
ven silnym bilym osvétlenfm LED pro doci-
leni optimdlniho kontrastu obrazu. Mlze byt
konfigurovan jako snimaé pfitomnosti nebo
jako meéfici snimac a zjistovat a kontrolovat
az 800 dil& za minutu.

Novy snima¢ pro strojové vidéni Chec-
ker 4G firmy Cognex nabizi zvl4sté vykon-
né a uzivatelsky pfivétivé nastaveni. Navic
ma piipojku Ethernet pro dalkové nastaveni
a dalkové sledovani, komunikaci s SPS pro-
stfednictvim protokolu EtherNet/IP a PROFI-
NET stejné jako moznost ukldddni obrazu ka-
zdé kontroly na server FTP. Dopliuje stavajici
fadu 3G o moznost pfipojeni pres USB a in-
stalaci bez PC prostfednictvim SensorView®
Teach Pendant.

www.cognex.com



PRECIZNOST V KAZDEM DETAILU

- systémova integrace v oblasti strojového vidéni

- vyvoj a navrh kamerovych systému pro piesné
méfeni a kontrolu kvality v primyslu

Neovision s. r. 0.
Barrandova 409

143 00 Praha 4 NEOVISION
tel.: 225 273 650 Industrial Vision Systems
WWwWWw.neovision.cz
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Jednoduse Cist, .
jednoduse se o
rozhodnout

S vyrobky Cognex jecteni vzdy snadné jako hra.

Diky patentowvd chranéng fechnologi IDMax® jsou dted zafizeni
Cognex schopny List | takové kddy, u nichZ musi jini rezignovat.
Nezdvisle na kvalité a velikost kédu, zpdsobu znaceni nebo
nasnem materialu - dokaZeme je pledist! WV kombinadi s vykonngm hardwarem jsou pfenosnd a stabilni
cteci zafizeni schopna dist veskeré kody rychie a spolehlve.

1DMax™ e nejlepsi nastro) pro Cteni ve své tide, ktery byl

optimalizovan pro viesmérove Eteni Carového kodu, Mize Co? usnadiuje rozhodnuti pro Cognex,

Ipracovavat extrémni vanace a dosahnout nepfekonatelnych

rychlosti Etenl. Technologie Cognex 2DMax™ plispéla Abyste se o tom dozvedél vice, stahnéte si plirutku

k zavedeni kodovani 20D Data Matrix a QR do mnoha “10 dobrych odvodi prod zvolit Ctecky 1D zalofend na snimani
promyslovych oblastl. obrazy” z webové stranky www.wecanreadit.com.

wedcan = .. COGNEX
ot



